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Cargols i unions cargolades: métrica, qualitats i parells de collada (2/3) o elhgnia

@ 1. QUALITATS MECANIQUES 8.8,10.9112.9 2. TAULA PRINCIPAL DE QUALITATS @ 3. COM TREBALLA UNA UNIO CARGOLADA
La designacié de la qualitat consta de dos nombres Resisténcia a Limit elastic
separats per un punt. m traccié minima* minim* l
| (MPa) (MPa) L
primer nombre X 100 = magquinaria general, ( ) i T T P NN\ i
r resisténcia a traccié minima* 8.8 800 640 zfi‘é::ti“’;z:x:m’“q“s‘ t
) transmissions, elements parell precarrega compressié capacitat de

= s 10.9 1.000 900 molt carregats, bastidors aplicat del cargol  de les peces subjeccié
segon nombre = relacié entre i equips exigents

hmlt elastic i resistencia a traccio 3
L utillatges, muntatges

12.9 1.200 1.080 compactes i unions
d‘alta resistencia quan T
el disseny ho requereix Una gran part del parell es perd en fnccu);
{m 10.9 - Rm=1.000MPa* - Re =900 MPa* només una part es transforma en forga Gtil.

/ o La femella ha de ser compatible amb la qualitat del cargol.

f 4 PARELL DE COLLADA | PRECARREGA @ 5. FACTORS QUE ALTEREN EL PARELL NECESSARI . 6. PROCES RECOMANAT DE COLLADA

° El parell és una via indirecta per lubricacié tipus de rondana o Verificar referéncia i qualitat.
obtenir precarrega.
o Netejar i revisar rosca i assentaments.

° El mateix parell no sempre dona recobriments temperatura
la mateixa precarrega. YN o Presentar i roscar a ma.
: 5 . estat del roscat reutilitzacis
@ En unions critiques convé usar del cargol

4 sias . f o Fer una pre-collada uniforme.
clau dinamomeétrica calibrada i,

si cal, métodes complementaris
com angle de gir o control

bruticia eina emprada " g -
o Aplicar el parell final en una o diverses passades.

rugositat de

00000
00000

variabilitat humana

d'allargament. I'assentament o En brides o tapes, seguir seqiiéncia en creu.
PARELL COEFICIENT PRECARREGA DIAMETRE k . ] GUIA VISUAL DE COLLADA w
~ > t % @ & Canviar la Iutfrlcamo pot canviar molt 30% =» 60% —» 100 %
4 K= la precarrega obtinguda. ‘

L del parell final )

@ 7. ERRORS HABITUALS
infracollada sobrecollada : usar peces no corregir el . reutilitzar elements
: (risc det t barrejar b ; longitud de P
(precarrega risc gde trencamen % ualitats amb rosca parell quan hi ha N-N i cufici critics sense
insuficient) o plastificacié) q danyada lubricacié TPSCHiNnsRRG validacié

Qn Pega 2 de 3 - * Valors orientatius: cal seguir sempre les especificacions del fabricant i la normativa aplicable.
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